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HUGGKNIV 



Foreliggande uppf inning avser en huggkniv innefat- 
tande en egg utmed atminstone en av dess sidokanter, 
varvid huggkniven ar avsedd att monteras i f lishuggnings- 
maskiner av det slag som anvands for att ur virkesstycken 
5 hugga flisstycken med onskad storlek och form och som 
inbegriper ett kring en rotationsaxel roterbart verktyg, 
i form av en plan eller konisk skiva, pa vilket ett fler- 
tal dylika huggknivar ar monterbara med sina respektive 
eggar vanda i rotationsriktningen pa sa satt att en ande 

10 av huggknivens egg ar belagen narmare verktygets rota- 
tionsaxel an den mot satt a anden av eggen, varvid huggkni- 
vens egg ar avgransad mellan tva ytor, namligen en vir- 
kesstyryta, vilken ar vand mot de till verktyget ankom- 
mande virkesstyckena, och en flisstyryta vilken styr de 

15 awerkade flisstyckena genom harfor avsedda oppningar i 
verktyget, och varvid eggens virkesstyryta uppvisar en 
utmed sin langd varierande vinkel i fSrhallande till ett 
rotationsplan pa sa satt att vinkeln ar storre i den ande 
av eggen som ar belagen narmast rotationsaxeln for att 

2 0 minska i riktning utat fran rotationsaxeln i avsikt att 
virkesstyrytan sa nara som mojligt skall ansluta till en 
ideal virkesstyrande kamkurva mellan tva pa varandra 
f 61 j ande huggknivar . 
Uppf inningens bakgjrund 

25 F6r att vid flishuggning erhalla flis med enhetlig 

langd ar det viktigt att det virke som skall huggas till 
flis far en jamn och likformig frammatning mellan tva pa 
varandra f 61 j ande huggknivar. Denna virkes frammatning 
kan, atminstone till viss del, styras av en virkessfram- 

30 matande anordning, men aven av den virkesstyrande ytan 

mellan tva huggknivar vilken, for optimal virkesstyrning, 
skall folja en ideal kamkurva. Den virkesstyrande ytan 
bildas dels av en eggbildande virkesstyryta hos huggkni- 
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ven, dels av utsidan av ett eventuellt yttre klamelement , 
men kan for vissa maskintyper dessutom inbegripa en vir- 
kesstyrande yta pa huggskivan mellan tva pa varandra 
foljande huggknivar. 
5 For f lishuggningsmaskiner av ovan angivet slag dar 

det roterande verktyget har for men av en vasentligen plan 
eller konisk skiva, och de respektive huggknivarna av 
denna anledning har en radiell utstrackning och ar place - 
rade med sin ena ande av den bearbetande eggen narmare 

10 skivans rotationsaxel an den motsatta anden, innebar det 
att den ideala kamkurvan far olika form eller vinkel i 
forhallande till rotationsriktningen i beroende av det 
radiella avstandet fran rotationsaxeln. Orsaken till 
detta ar att den stracka virket matas fram mellan tva pa 

15 varandra foljande huggknivar, ska 11 vara lika stor trots 
att avstandet mellan dem utmed en radiallinje, varierar 
med varierande radiella avstand fran rotationsaxeln. For 
t ex ett verktyg i form av en plan skiva ar den ideala 
kamkurvan ratlinjig sett i tvarsnitt utmed ett och samma 

2 0 radiella avstand fran rotationsaxeln men vinkeln i f6r- 

hallande till ett rotationsplan blir stor re med minskande 
radiellt avstand fran rotationsaxeln. Vid en konisk hugg- 
skiva a andra sidan, ar den ideala kamkurvan bagformad 
med en krokningsradie som minskar med minskande radiella 

2 5 avstand fran rotationsaxeln. 

Eggkanterna pa huggknivarna till dylika flishugg- 
ningsmaskiner avgransas mellan tva slipade eller pa andra 
satt formade ytor, varvid en forsta yta eller virkesstyr- 
yta ar vand utat mot de till verktyget ankommande virkes- 

3 0 styckena som skall flisas, medan en andra yta eller flis- 

styryta ar vand init mot en upptagen oppning i verktyget 
och har till funktion att styra flisstyckena in i opp- 
ningen sa att flisstyckena kan forpassas genom verktyget 
fdr direkt anvandning eller mellanlagring . Den utat vanda 
3 5 virkesstyrytan av eggen kommer foljaktligen att utgora en 
del av den kamkurva som skall styra virkesstyckena till 
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nasta huggkniv. Huggknivens virkesstyryta bor saledes sa 
nara som mojligt overensstamma med den ideala karnkurvan. 

Huggknivarna och speciellt deras eggar, utsatts 
emellertid for stor forslitning och det ar darfor aven 
5 viktigt att huggknivarna gors sa prisbilliga och enkla 
som mojligt for att de skall kunna bytas ut och/eller 
slipas om till en lag kostnad. Av denna anledning ar det 
darfor ofta vanligt att huggknivens virkesstyryta gors 
plan med konstant vinkel utmed hela huggknivens langd. 
10 For att den ska stbra virkesframmatningen sa lite som 
mojligt brukar den dock g6ras sa kort som mojligt. En 
vanlig typ av huggkniv har darfor en vasentligen platt 
form med tva stora huvudytor och eggen ar bildad raellan 
en av huvudytorna och en avfasad yta mellan huvudytorna, 
15 varvid den avfasade ytan far bilda virkesstyrytan raedan 
den eggbildande huvudytan blir flisstyryta. 

Genom US 2 183 224 ar de principer som redogjorts 
for ovan kanda och i detta patent foreslas darfor en 
flishuggningsmaskin vid vilken den eggbildande virkes- 
2 0 styrytan hos huggkniven ges en form som i huvudsak over- 
ensstammer med den ideala karnkurvan. I detta fall utgors 
virkesstyrytan av en av huggknivens huvudytor medan flis- 
styrytan bildas av den snedfasade ytan mellan de bada 
motsatta huvudytorna. Denna typ av flishuggningsmaskin 
25 och huggkniv har dock aldrig kommit att fa nagon stor 
kommersiell framgang. Troligtvis beroende dels pa att 
huggknivarna blir alltfor kostsarama att f rams t alia, dels 
pa att forbattringen av f liskvaliteten och de okade in- 
takter som detta innebar, ej blivit sa stora att de upp- 
30 vager de okade kostnaderna for maskinen och huggknivarna. 

Genom SE 419 522 ar en flishuggningsmaskin kand vid 
vilken erhalls en vriden eller torderad virkesstyryta med 
varierande vinkel i forhallande till rotationsriktningen 
i beroende av avstandet fran rotationsaxeln . I detta fall 
35 astadkoms detta genom att, utgaende fran plana och raka 
inre knivhallare, huggkniv och yttre knivhallare, dessa 
ges en vridning eller tordering genom att spanna dem mot 
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ett icke plant underlag. En nackdel med en s&dan flis- 
huggningsmaskin ar dock att det erfordras mycket stora 
krafter for att deformera knivhallardelarna och huggkni- 
ven vilket gor monteringen av huggknivarna tidsodande. 
5 Vid f astspanningen av knivhallardelarna och huggkniven i 
den vridna eller torderade formen byggs dessutom span- 
ningar in i materialet sa att dessa blir mer mottagliga 
for skador under drift. 
Kort redogorelse for uppf inningen. 

10 Uppfinningen syftar till att pa ett enkelt och pris- 

billigt satt skapa en huggkniv vilken mojliggor huggning 
av flisstycken med mer enhetlig storlek, och i synnerhet 
med mer enhetlig tjocklek under minskning speciellt av 
andelen overgrova flisstycken, an med tidigare kanda, 

15 konventionella huggknivar. Ett annat syfte ar att medge 
drift av en f lishuggningsmaskin, utrustad med dylika 
huggknivar, med lag energiatgang och litet slitage. At- 
minstone dessa syften uppnas medelst en huggkniv enligt 
patentkravet 1. 

20 Ett ytterligare syfte med uppfinningen ar att skapa 

en huggkniv som uppvisar egenskaperna enligt ovan, men 
som trots detta ar andvandbar for att medge en forlang- 
ning av den for varje huggkniv praktiskt mojliga driftti- 
den. Detta syfte uppnas medelst en huggkniv enligt pa- 

25 tentkravet 2 . 

Till grund for uppfinningen ligger saledes insikten 
att f liskvaliteten, dvs flisens enhetliga form, sasora 
flisens enhetliga langd och i synnerhet flisens enhetliga 
tjocklek med en minskning av andelen overgrova flisstyck- 

3 0 en, kan avsevart forbattras genom att vid en huggkniv med 
torderad eller vriden, eggbildande virkesstyryta, gora 
eggen med konstant eggvinkel, dvs med motsvarande torde- 
rad eller vriden flisstyryta. 

Uppfinningen ar tillampbar pa alia typer av skiv- 

35 formade eller koniska f lishuggningsmaskiner, dvs pa sada- 
na f lishuggningsmaskiner dar huggknivarnas eggar har en 
viss radiell utstrackning i forhallande till rotations- 
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axeln. Genom en utformning av huggknivarna enligt uppfin- 
ningen erhalls en raer enhetlig tjocklek av den huggna 
flisen oberoende av var nagonstans utefter huggknivens 
egg sora huggningen sker. Den vetenskapliga forklaringen 
5 till detta ar att flisstyckena avskiljs fran virkesstyck- 
ena genom att en normalkraft till respektive huggkniva 
flisstyryta verkar pa travirket. Tra har vidare ca atta 
ganger hogre hallfasthet mot krafter som verkar paral- 
lellt med f iberriktningen an tvars f iberriktningen. Det 

10 ar saledes fordelaktigt om vinkeln mellan flisstyrytan 

och f iberriktningen, den s k restvinkeln, ar sk stor som 
mojligt, foretradesvis bor den vara storre an 90°, for 
att normalkraf ten fran flisstyrytan skall fa en sk stor 
komposant som mojligt tvars f iberriktningen. En liten 

15 restvinkel medfor ett flertal nackdelar. Bl a kommer de 
avskilda flisstyckena att fa en storre tjocklek eftersom 
virket blir svarare att klyva, den kraft som erfordras 
for att driva f lishuggningsmaskinen okar med okad energi- 
atgang och okat slitage som foljd, och f lisstyckenas 

20 andkanter riskerar att bli stukade innebarande att en- 
skilda fibrer bryts av vilket minskar deras lamplighet 
som ravara vid pappersmassaframstallning. 

Ovanstaende resonemang om restvinkeln mellan hugg- 
knivens flisstyryta och f iberriktningen galler generellt 

2 5 for all flishuggning och vid tidigare kanda huggknivar 

for koniska eller plana huggskivor har restvinkeln, och 
darmed aven f liskvaliteten, minskat i riktning ut mot 
skivans periferi. For plana huggskivor ar forandringen av 
restvinkeln forhallandevis liten mellan de inre och yttre 

3 0 partierna av eggen. Dylika huggskivor anvands fdr att 

hugga hela virkesstycken till flis och det ar da mojligt 
att mata in virket snett mot skivans plan sk att det ofta 
gar att fa en tillrackligt gynnsam restvinkel aven i 
omradet av skivans periferi. Vid koniska huggskivor ar 
3 5 forutsattningarna nagot ogynnsammare genom att skivorna 
ar valvda och virkesf rammatningen ar dessutom mer bunden 
genom att sadana huggskivor anvands for stockreducering, 
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d v s planbearbetning av en stock till ett block. Dessut- 
om ar det oftast onskvart att vid sadana f lishuggningsma- 
skiner montera huggknivarna nagot "offset" / d v s att 
huggknivarna ar snedstallda i forhallande till ett radi- 
5 alplan till rotationsaxeln pa si satt att den yttre anden 
av huggkniven ar belagen langre fram i rotationsriktning- 
en an den inre anden. Detta gors bl a for att flishugg- 
ningsmaskinen skall fa en mjukare gang genom att undvika 
att eggen traffar virkesstycket utmed hela sin langdut- 

10 strackning samtidigt . Denna of f set-stallning av huggkni- 
varna far till foljd att restvinkeln forsamras ytterliga- 
re ut mot huggknivens yttersta ande. 

Det finns dock ytterligare en aspekt som har bety- 
delse for den resulterande restvinkeln och det ar att 

15 eggvinkeln, d v s vinkeln raellan huggknivens virkesstyr- 
yta och flisstyryta, maste vara tillrackligt stor for att 
eggen skall halla for de paf restningar som den utsatts 
for. I regel bor eggvinkeln vara omkring ca 3 0-32°. Upp- 
finningen bygger saledes pa insikten att om huggknivens 

20 virkesstyryta gors med torderad eller vriden form, for 

att sa val som mojligt ansluta till den ideala kamkurvan, 
finns utrymme for att g6ra aven flisstyrytan med torderad 
eller vriden form, d v s utfora huggkniven med vasentli- 
gen konstant eggvinkel, och darigenom forbattra restvin- 

25 keln i de yttre andpartierna av eggen. 

Det har visat sig att vid huggknivar enligt US 
2 183 224, dar huggknivens virkesstyryta har en torderad 
eller vriden form medan flisstyrytan ar plan med konstant 
vinkel i forhallande till rotationsriktningen utmed hugg- 

30 knivens hela langd, kommer den del av huggknivens egg som 
ar belagen narmast rotationsaxeln, och som har en mindre 
eggvinkel, att hugga flisstycken som har en genomsnitt- 
ligt mindre tjocklek an den del av huggkniven som ar 
belagen langst fran rotationsaxeln och som salunda har en 

35 stdrre eggvinkel. Genom att huggknivens egg, enligt upp- 
finningen, far en konstant och fordelaktigt liten eggvin- 
kel utmed hela sin langd, och darmed aven storre restvin- 
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kel i monterat till stand under drift i f lishuggningsma- 
skinen, koramer andelen overgrov flis att minska och den 
erforderliga kraften for att driva maskinen minskar med 
lagre energiatgang och minskat slitage som foljd. Vid 
5 forsaljning av flis for pappersrnassaf rams t alining erhalls 
maximal ersattning for den s k acceptflisen som ligger 
inom ett forutbestamt storleksintervall . All flis som 
faller utanfdr detta intervall sorteras bort eller ocksa 
gors prisavdrag fdr denna del. Andelen acceptflis fran en 

10 f lishuggningsmaskin ligger vanligen mellan ca 70-80%. 

Varje procents okning av acceptflisen kan innebara bety- 
dande belopp i okade intakter f6r ett sagverk eller en 
pappersmassaproducent . 

Enligt ett foredraget utfdrande av uppfinningen har 

15 huggkniven en i huvudsak platt utformning och saval den 
virkesstyrande ytan som den flisstyrande ytan, vilka 
bildar huggknivens egg, ar bildade genom snedfasande 
slipning i forhallande till huggknivens yttre resp inre 
huvudyta. Harigenom far saval den virkesstyrande ytan som 

20 den flisstyrande ytan, vilka bada har en tillverknings- 
massigt relativt komplicerad torderad eller vriden form, 
en liten langdutstrackning i tvarsnitt vilket minimerar 
graden av komplicerad bearbetning. Det skall dock forstas 
att uppfinningen aven ar tillampbar pa sadana huggknivar 

25 dar nagon av den virkesstyrande ytan eller den flissty- 
rande ytan ar bildad av nagon av huggknivens huvudytor. 
Detta okar dock vasentligt den erforderliga bearbetning- 
en. Det skall aven forstas att uppfinningen ar tillampbar 
pa andra typer av huggknivar an sadana som har en i hu- 

30 vudsak plan utformning, t ex en sadan huggkniv som visas 
i sokandens egen WO 02/06022. Vidare har i det fdredragna 
utforandet saval den virkesstyrande som den flisstyrande 
ytan en ratlinjig utstrackning i tvarsnitt. Det skulle 
dock vara fullt mojligt att ut forma t ex den virkessty- 

35 rande ytan med en krokt form i tvarsnitt fdr koniska 
flishuggningsmaskiner for att den virkesstyrande ytan 
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battre skall ansluta till den ideala kamkurvan mellan tva 
huggknivar . 

I det efterfoljande exemplet visas uppfinningen 
tillampad pa en s k reducerare med tva motsatta, stympat 
5 koniska huggskivor pa vilka huggknivarha ar anordnade i 
tva skilda omkretsringar pa olika radiellt avstand fran 
rotationsaxeln, raed fyra huggknivar i varje omkretsring . 
I utforingsexemplet ar alia huggkni varna , dvs i bade de 
inre och yttre omkretsringarna, utformade enligt uppfin- 

10 ningen, dvs med torderade/vridna virkesstyrytor och flis- 
styrytor. For att forenkla utforandet och nedbringa anta- 
let erforderliga utforanden av huggknivar skulle det dock 
vara mojligt att ut forma endast den inre omkretsringen av 
huggknivar med torderade/vridna virkesstyr- och flisstyr- 

15 ytor medan den yttre omkretsringen av huggknivar har 
konventionella plana virkesstyr- och flisstyrytor med 
konstant vinkel utmed hela sin langd i forhallande till 
rot a tionsrikt ningen. Den yttre omkretsringen av huggkni- 
var ges da lampligen en eggutf ormning som ove re ns stammer 

2 0 med den yttre anden av den inre omkretsringen av huggkni- 

var. Vid en sadan f lishuggningsmaskin eller reducerare ar 
det namligen den inre omkretsringen av huggknivar som 
till overvagande delen astadkommer bearbetningen av 
stockarna, medan huggknivarna i den yttre omkretsringen 

25 endast ar verksamma vid mycket grova eller krokiga stock- 
ar, Andelen flis som huggs av den yttre omkretsringen av 
huggknivar blir saledes liten och paverkan pa den genom- 
snittliga f lisstorleken narmast forsumbar. 

Vid tillampning av uppfinningen pa en reducerare med 

30 tva motsatt anordnade huggskivor, maste huggknivarna 

tillverkas i ett vanster- och ett hogerut f orande eftersom 
eggarnas utformning blir spegelvanda beroende pa ora de ar 
avsedda for den vanstra eller hogra huggskivan. 

Enligt ett speciellt foredraget utforande ar hugg- 

3 5 kniven symmetrisk med avseende pa ett plan vinkelratt mot 

huggkniven och genom dess mittpunkt . Genom en sadan 
utformning erhalls den ytterligare fordelen att 
huggkniven kan andvandas, dvs nar den narmast 
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kan andvandas, dvs nar den narmast rotations axel n belag- 
na, inre anden av huggknivens egg, vilken vid huggningen 
utsatts for storst slitage, har blivit sa fdrsliten att 
skaregenskaperna ar vasentligt forsamrade, kan huggkniven 
5 andvandas sa att den ande som tidigare var vand utat och 
belagen langst bort fran rotationsaxeln, blir placerad 
narmast rotationsaxeln. Pa detta satt ar det mojligt att 
utnyttja huggknivens funktionella livslangd optimalt. Det 
vore aven mojligt att tillampa uppfinningen pa en hugg- 

10 kniv som har tva motsatta, torderade elier vridna eggkan- 
ter, dvs att gora huggkniven symmetrisk aven med avseende 
pa ett plan parallellt med dess langdutstrackning och 
genora dess mittpunkt, Harigenom ar det mojligt att vanda 
huggkniven sa att den tidigare inaktiva eggkanten kommer 

15 i lage f6r f lishuggning . Huggknivarna kan valbart goras 
omslipbara eller direkt utbytbara efter forslitning. 
Kort beskrivning av bifogade ritningar 



Pa ritningarna visas i: 
FIG 1 en vy ovanifran av en f lishuggningsmaskin i 



20 



form av en s k reducerare med tva mot varandra 
vanda roterbara, stympat koniska huggskivor 
mellan vilka langdmatas en timmerstock, 



25 



30 



FIG 2 en perspektiwy av en av huggskivorna i fig 1, 

FIG 3 en detal jf 6rstoring av ett parti av huggskivan 

i fig 2, 

FIG 4 en perspektiwy av en enskild huggkniv i redu- 

ceraren enligt fig 1-3, 
FIG 5 en sidovy av huggkniven enligt fig 4, 

FIG 6 en vy framifran mot eggen hos huggkniven enligt 

fig 4, 

FIG 7 en perspektiwy av huggkniven enligt fig 4-6 



placerad mellan ett inre och ett yttre klam- 
element, och 



35 



FIG 8 en sidovy av huggkniven och klamelementen en- 

ligt fig 7. 

Detal jerad beskrivning av ett foredraget utforande av 
uppfinningen 
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Harefter skall beskrivas ett utforande av uppfin- 
ningen tillampad pa en f lishuggningsmaskin i form av en 
s k reducerare vilken, sasom schematiskt visas i fig 1, 
innef attar tva stympat koniska huggskivor 1, l r . Utmed 
5 var och en av huggskivornas mantelytor ar monterade ett 
flertal huggknivar 2 vilka fasthalls mellan ett inre 
klamelement 3 och ett yttre klamelement 4 sasom narmare 
framgar av fig 7 och 8. Huggskivorna ar roterbara i pi- 
lar nas 5 riktning och genom att eggar 6 hos huggknivarna 

10 ar vanda i rotationsriktningen ar det mojligt att planbe- 
arbeta en rundstock 7 som langdmatas mellan huggskivorna, 
till ett block med tva plana sidoytor 8, 8* genom att 
hugga det material som skall avlagsnas till flisstycken. 
I den stympat koniska huggskivans 1, 1' topp eller smal- 

15 ande finns en sagklinga 9, 9' vilken astadkommer en fin- 
bearbetning av blockytorna 8, 8 1 . 

Den hogra huggskivan 1 i fig 1 visas i perspektiwy 
i fig 2 men med sagklingan borttagen. Sasom framgar ar 
ett genomgaende hal 10 upptaget i huggskivan i omradet 

20 fram£6r varje huggkniv 2. Halen 10 har till uppgift att 
medge passage av flisstycken, som huggs ur stocken 7 av 
huggknivarna 2, genom huggskivan for vidarebefordran via 
ett rorsystem till ett forradslager eller for direkt 
anvandning . 

25 Under f lishuggningen kommer saledes virket att an- 

ligga och styras mot utsidan av den stympat koniska hugg- 
skivans mantelyta vilken salunda tjanar sasom en virkes- 
styryta. For att f rammatningen av virket skall ske jamnt 
och st6tfritt, skall virkesstyrytan sa nara som mojligt 

3 0 folja en ideal kamkurva vilken faller av kontinuerligt 
och konstant radiellt inat mot rotationsaxeln fran en 
huggknivsegg till nastfoljande huggknivsegg . Pa sa satt 
kommer virket att matas fram lika langt mellan varje 
huggkniv och langden av flisstyckena blir pa sa satt 

35 likformiga. 

Fig 3 ar en detal j f orstoring av fig 2 och i denna 
visas tva huggknivar 2 fastspanda mellan inre 3 och yttre 
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4 klamelement. Huggknivens egg 6 ar bildad mellan tva 
avfasade ytor av vilka den utat vanda ytan 11 liksom den 
utat vanda ytan 12 av det yttre klamelementet utgor del 
av den virkesstyrande ytan mellan tva pa varandra foljan- 
5 de huggknivar. Den inat vanda eggbildande ytan 13 liksom 
en f ramre yta 14 av det inre klamelementet 3 utgor del av 
en f lisstyrande yta som styr flisstyckena genom oppningen 
10. 

Den narmare utformningen av en enskild huggkniv 

10 visas i fig 4-6 i vilka visas en huggkniv i perspektiwy, 
i sidovy respektive en vy framifran. Sasom framgar ar 
huggkniven i huvudsak plattformad med tva motsatta huvud- 
ytor 15, 15' och eggen 6 ar bildad i huggknivens f ramre 
kant mellan tva snedfasade ytor vilka, sasom tidigare 

15 beskrivits, kommer att tjana sasom virkesstyryta 11 resp 
flisstyryta 13 vid montering i f lishuggningsmaskinen. 
Fran huggknivens bakre kant ar- upptagna tva urtagningar 
16 f6r att bultar skall kunna forpassas genora de inre och 
yttre klamelementen 3, 4 och huggkniven 2 for att pa sa 

20 satt astadkomma ett tillf redsstallande klamforband som 
fasthaller huggkniven sakert i f lishuggningsmaskinen, 

Sasom bast framgar av fig 5 och 6 ar saval virkes- 
styrytan 11 som flisstyrytan 13 torderad eller vriden pa 
sa satt att i den vanstra kanten i fig 6, vilken ar av- 

25 sedd att vara belagen narmast huggskivans rotationsaxel , 
har virkesstyrytan 11 jamf orelsevis liten vinkel i for- 
hallande till den ovre huvudytan 15, medan flisstyrytan 
13 har f orhallandevis stor vinkel i forhallande till den 
undre huvudytan 15'. I den motsatta hogra anden av hugg- 

3 0 kniven, vilken ar avsedd att vara belagen langst fran 

huggskivans rotationsaxel , har daremot virkesstyrytan 11 
jamfdrelsevis stor vinkel i forhallande till den ovre 
huvudytan 15, medan flisstyrytan 13 har jamfdrelsevis 
liten vinkel i forhallande till den undre huvudytan 15 f . 

35 Vinklarna mellan virkesstyrytan 11 respektive flisstyr- 
ytan 13 och de respektive huvudytorna 15, 15' ar sa av- 
passade att eggvinkeln, dvs vinkeln mellan virkesstyrytan 
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11 och f lisstyrytan 13, ar konstant utmed huggknivena 
hela langd. I ett foredraget utforande kan eggvinkeln 
lampligen ligga mellan ca 30-32°. 

Den i utforingsexemplet visade och beskrivna hugg- 
kniven ar Bymmetrisk med avseende pa ett plan vinkelratt 
mot dess langdutstrackning och genom dess mittpunkt. 
Detta mojliggor att huggkniven kan andvandas pa sa satt 
att den yta som i ett forsta drift lage tjanar sasom vir- 
kesstyryta 11, i ett andra driftlage kommer att tjana 
sasom flisstyryta 13 och vice versa. 

Fig 7 och 8 visar huggkniven 2 fastklamd mellan ett 
inre och ett yttre klamelement 3 resp 4. Eftersom aven 
den utat vanda ytan 12 av det yttre klamelementet 4 kom- 
mer att tjana sasom en virkesstyryta ar denna torderad 
eller vriden i overensstammelse med huggknivens virkes- 
styryta 11. Aven den framre kanten 14 av det inre klam- 
elementet 3 kan om sa onskas vara torderad eller vriden 
for att ge en sa skonsam styrning som mojligt av virkes- 
styckena. Sasom framgar av fig 1 och 2 ar huggknivarna ej 
placerade sa att eggarna ar utstrackta i ett plan paral- 
lellt med rotationsaxel utan de ar nagot vridna eller 
of f set -placerade, sa att eggarnas yttersta, langst fran 
rotationsaxeln belagna ande ligger nagot langre framat i 
rotationsriktningen an eggarnas inre, langst mot rota- 
tionsaxeln belagna andar. Vid utformningen av respektive 
huggknivs virkesstyryta 11 och flisstyryta har hansyn 
tagits till detta sa att virkesstyrytan sa nara som moj- 
ligt skall ansluta till den ideala kamkurvan. I det visa- 
de utforandet har huggknivarna en egglangd av ca 300 mm 
och med hansyn tagen till huggskivans storlek, efterstra- 
vad flisstorlek och huggknivarnas snedstallning i forhal- 
lande till ett plan parallellt med rotationsaxeln, kommer 
vinkelskillnaden mellan de inre och yttre andarna av 
huggknivarnas virkesstyrytor 11 resp flisstyrytor 13 att 
uppga till ca 8-10°. Detta kan dock variera inom vida 
granser i beroende av de specif ika f drhallandena i varje 
enskilt fall. 
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PATENTKRAV 

1. Huggkniv innefattande en egg (6) utmed cLtminstone 
en av dess sidokanter, varvid huggkniven ar avsedd att 

5 monteras i f lishuggningsmaskiner av det slag som anvands 
for att ur virkesstycken (7) hugga flisstycken med onskad 
storlek och form och som inbegriper ett kring en rota- 
tions axel roterbart verktyg, i form av en plan eller 
konisk skiva (1) , pa vilket ett flertal dylika huggknivar 

10 (2) ar monterbara med sina respektive eggar vanda i rota- 
tionsriktningen pa sa satt att en ande av huggknivens egg 
ar belagen narmare verktygets rotationsaxel an den mot- 
satta anden av eggen, varvid huggknivens egg ar avgransad 
mellan tva ytor, namligen en virkesstyryta (11) , vilken 

15 ar vand mot de till verktyget ankommande virkesstyckena, 
och en flisstyryta (13) vilken styr de awerkade flis- 
styckena genom harfdr avsedda oppningar (10) i verktyget, 
och varvid huggknivens virkesstyryta (11) uppvisar en 
utmed sin langd varierande vinkel i forhallande till ett 

20 rotationsplan pa sa satt att vinkeln ar storre i den ande 
av eggen som ar belagen narmast rotationsaxeln for att 
minska i riktning utat i avsikt att virkesstyrytan (11) 
sa nara som mojligt skall ansluta till en ideal virkes- 
styrande kamkurva mellan tva pa varandra f 61 j ande hugg- 

25 knivar, kannetecknad av att huggknivens flis- 
styryta (13) uppvisar en utmed sin langd varierande vin- 
kel i forhallande till ett rotationsplan p& sa satt att 
vinkeln ar mindre i den ande av eggen som ar bel&gen 
narmast rotationsaxeln for att oka i riktning utat i 

30 avsikt att eggvinkeln mellan virkesstyrytan (11) och 

flisstyrytan (13) skall vara vasentligen konstant utmed 
eggens hela langd och ge flisstycken med sa likformig 
tjocklek som mojligt. 

2. Huggkniv enligt krav 1, kannetecknad 
35 av att densamma ar symmetrisk med avseende pa ett plan 

vinkelratt mot huggknivens langdutstrackning och genom 
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deas mittpunkt pa sa satt att huggkniven ar andvandbart 
monterbar i f lishuggningsmaskinen. 

3. Huggkniv enligt krav 1 eller 2, k a n n e - 
tecknad av att virkesstyrytan (11) och flisstyr- 

5 ytan (13) ar ratlinjiga sett i tvarsnitt. 

4. Huggkniv enligt nagot av foregaende krav, k a n - 
netecknad av att densamma ar i huvudsak platt- 
formad med tva tnotsatta huvudytor (15, 15*), varvid at- 
minstone en egg (6) ar bildad mellan tva snedfasade ytor 

10 (11, 13) i vinkel mot huvudytorna. 

5. Huggkniv enligt nagot av foregaende krav, k a n - 
netecknad av att densamma uppvisar tva motsatta 
eggar (6). 

6 . Flishuggningsmaskin innef attande ett f lertal 
15 huggknivar (2) enligt nagot av foregaende krav. 
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SAMMANDRAG 

Uppfinningen avser en huggkniv med atminstone en egg 
(6) utmed atminstone en av dess sidokanter. Huggkniven ar 
5 avsedd att monteras i f lishuggningsmaskiner av det slag 
sora anvands for att ur virkesstycken (7) hugga flis- 
stycken med onskad storlek och form och inbegriper ett 
kring en rotationsaxel roterbart verktyg i form av en 
plan eller konisk skiva (1) pa vilket ett flertal dylika 

10 huggknivar (2) ar monterbara pa sa satt att en ande av 
huggknivens egg ar belagen narmare verktygets rotations- 
axel an den motsatta anden av eggen. Huggknivens egg (6) 
ar avgransad mellan en virkesstyryta och en flisstyryta, 
varvid virkesstyrytan uppvisar en utmed sin langd varie- 

15 rande vinkel i forhallande till ett rotationsplan pa sa 
satt att vinkeln ar storre i den ande av eggen som ar 
belagen narmast rotationsaxeln for att minska i riktning 
utat. Aven huggknivens flisstyryta uppvisar en utmed sin 
langd varierande vinkel i forhallande till ett rotations- 

2 0 plan pa sa satt att vinkeln ar mindre i den ande av eggen 
som ar belagen narmast rotationsaxeln for att oka i rikt- 
ning utat i avsikt att eggvinkeln mellan virkesstyrytan 
och flisstyrytan (13) skall vara vasentligen konstant 
utmed eggens hela langd. 



35 Publikationsbild: Fig 7. 
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